Furnierarbeit (Fachrichtung Mdbel/Innenausbau)

Stationdre Maschinen

Furnierfigemaschine (Optional)

Furnierpresse

Bandschleifmaschine

Formatieren (Geméass Angaben Prifungsort)

Handmaschinen

Handschleifmaschine

Handwerkzeug

Furniersage (Optional)

Schleifmittel

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Furnierfligemaschine /
Furniersage

Furnier zuschneiden

Bank Furnier zusammensetzen
Furnierpresse Leim auftragen, pressen
Bank Furnier bindig abstossen

Maschinelles Formatieren

Formatieren

Bandschleifmaschine

schleifen Kérnung 120

Handschleifmaschine

obere Flache schleifen

Handschleifen

bereit fiir Oberflachenbehandlung

Bank

Kanten brechen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Blatt MDF | 1 500 400 19

Teil 1 hell Fur 1 500 275 | 06-0.9
Teil 2 hell Fur 1 400 125 | 0.6-0.9
Teil 3 dunkel Fur 1 375 125 | 06-09
Teil 4 dunkel Fur 1 150 150 | 0.6-0.9
Gegenzug Fur 1 500 400 | 0.6-0.9

400
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Einpassarbeit

. Draufsicht Lochbohrung @35
Handmaschinen

381
400

Stichsage
Handhobelmaschine
Handbohrmaschine
Handwerkzeug
Reisswerkzeug
Handwerkzeug
Schleifmittel
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Schablone anpassen
Schablone auf Abdeckung tbertragen
Abdeckung zuschneiden / anpassen
Kabeldurchlass bohren
Kanten leicht brechen
Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lange |Breite |Dicke
Abdeckung Teil 1 &2 | Spalbes| 2| 400 381 |19 Kante vorne biindig zu Schablone
Schablone MDF 2| 400 381 |5-8
650

Alternativ kann als Schablonenmaterial auch HDF / Hartpavatex
oder Papier verwendet werden.

Bohrung bindig mit Kabeldurchlass
Bohrung oben sauber und ausrissfrei

Plattenfuge oben und vorne
sauber und ausrissfrei
Kanten leicht brechen

Keine Bearbeitung an den Sichtkanten
Kanten leicht brechen

._. _ .- _\. Aufgaben-Nr.: 22 P2
el U—.C CD@ Massstab: 1:5
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<Mmg Schreinermeister Datum: 12.01.2022

und Mobelfabrikanten Gezeichnet: as




Cc-C

Ansicht D -
Rahmenfragment nsic N cCc @635 -
0= 8 il s s e
Stationire Maschinen uI.|.||8.|.“|.1_|I. i e RN P .0
Langlochbohrmaschine S | =L @r N -
Kehlmaschine A = @ ® o
. S| 120 | o 200¢310) |60| o o XK
Handmaschine gl ¥ o 3 o B o 5
Gehrungskreissage = % _ % o m
Arbeiten _ o 3
Bank Reissen (ohne Bewertung) = D I R B & il
Gehrungskreissage Ablangen der Teile qu o ._ﬁ{./ o A\ ol 16 8
Langlochbohrmaschine | Zapfenloch stemmen © © v_ L)@
Diibel bohren 440 (480) " [60 i
Kehlmaschine A Zapfen und Absetzung frasen 500 7 Ansicht -D C-C
Falzen _ 16 8
Bank Verbindungen fertig stellen _
Zusammenstecken A-A _
: _ - T
Kein Verputzen |
Kein Verleimen _ =
BB, (] ‘y —_ - —
Werkstoffliste Mat. | Stk.| Lange |Breite |Dicke - | 40 (42) _
Fries rechts N 1 500 60 | 24 b ﬁ\ _ ¥ |
Fries unten N 1 | 480 60 | 24 120 |, 30 290 60 _ I |
Sprosse links N 1 410 30 | 24 500 _ I 3
Sprosse oben N 1 310 30 24 | N
Probeholz N 1 400 60 24 | ||
Probeholz Sprosse N 1 | 300 30 | 24 _ B N N
r
Stossholz N 1 | 550 120 | 24 _ |
Diibel 3 | 6x35 L 2
A-A A-A
10 10 10 10 L
26x35 @6x35
SpLi: Durchgehend FrRe: 23.5 18
SpOb: 23.5 SpOb: 23.5
© Tl ©
\ . © ]
| —e i
© Ie)
30x24 @ @ 60x24
B-B B-B
55 10 10
@6x35
FrUn: 23.5
SplLi: 23.5
o ©
‘ £ © © )
co X / ©
J— |V4
30x24 «© © © 60x24
._. _ ﬂ Aufgaben-Nr.: 22 P3
el U_.C CD@ Massstab: 1:10/1:1
Verband Schweizerischer _U_m_,.@_dmmm” 420x 297/ A3
<MM§ m%a_umﬂsm_w.\aﬂ Datum: 12.01.2022
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as




17.5 ,~Sks 3x15

M
H

o c-c 300 ~ B-B 330 )
Hocker mit Tritt ’ sl | ’ ’
~ |
S I \J ]
Stationdre Maschinen ! r 0
Keine JP
Handmaschinen
Nutfrasemaschine Lamello 3 <= 4 3 , 120 160
Nutfrdsemaschine Clamex S T2 R b TN i R
Oberfrase _ ) -
Handbohrmaschine ] o
3 8| =
Handwerkzeug | = =
Schraubzwingen |
Handwerkzeug B
262
Arbeiten A-A
mm:x.. : Reissen Aos.sm mmim:__:ev. - Hinweis: Mobel mit Clamex demontabel
Nutfrdsemaschine Lamelloverbindungen an Tritt frisen Tritt mit Lamello verleimt
Bank/Oberfrase Maobelscharnier einlassen
Bank Vor dem verleimen Experten zeigen o
Tritt verleimen S C-C
Nutfrasemaschine Clamex an Mobel frasen = 19 262 9
Bank Mdébel zusammenbauen (demontabel) < 7 —
Mobelscharnier an Traverse montieren = - MDF 19 ﬁ4
Tritt mit Scharnier an MObel montieren D D | M [
Kein Schleifen & Verputzen 3 7 ﬂ
~ | &X' T & N
° ° Clamex P14 |
" : : amex |
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke ﬂv
L 19 218 |19
Deckel Mobel MDF | 1 |330 300 19 A -
Seiten Mébel MDF | 2 (431 320 19 256 =
Traverse Mobel MDF 1 |262 120 19 W
Tritt MDF | 1 |256 160 19 =
Seiten Tritt MDF | 2 [160 160 19
Probeholz MDF | 1 [150 100 19 D-D 40 13
Madbelscharnier 2 | OPO 48.253.07 %
Schraube Sks 3x15 12 | OPO 85.002.3015 ]
Lamello 20 4 , 7 7
Clamex P14 6 \f\ — j
MDF 19 | P-4
7 [
| 1
Clamex P14
C - C Tritt 40 10 3
Vv
——
H M1
MDF 13 | _rjtam20
>g...6mcm: Nr.: 22 P4 7 7
" Tl = . . E
._|®__U_.C.ﬂC3© Massstab: 1:10/1:1
- o
Verband Schweizerischer _U_m_,_m—dmmm. 420x 297/ A3 -
<WM§ Schreinermeister Datum: 12.01.2022 W
und Mobelfabrikanten Gezeichnet: as = |




Abricht- und Dickenhobelmaschinen-Arbeit Ansicht B Fries 1 Fries 2

75 75
A A
Stationére Maschinen N 1ty N o |
Abrichthobelmaschine - -
Dickenhobelmaschine .
Langlochbohrmaschine 7 M”Mwmchﬂmwa: Punkt 7
7 . 7
Handmaschinen 7 o o 7
Gehrungskreissage g 7 g 8 g 8 3 7
Arbeiten 7 7
Abrichthobelmaschine | Friese abrichten / fligen 7 7
Dickenhobelmaschine | Auf Mass aushobeln | m m |
Bank Reissen (ohne Bewertung) N ~
Gehrungskreissage Abléngen / Schrage schneiden
Langlochbohrmaschine | Diibel bohren 100 70 100
Abrichthobelmaschine | Konisch hobeln
Absetzung hobeln A-A 70
Fasen hobeln I
Bank Beide Teile zusammmenbauen _HUH__ ﬂ__ g g SIEE -
Kein Verputzen A
Kein Verleimen B
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries 1 N 1 600 70 |40
Fries 2 N 1 546 100 |24
Die Friese sind aus rohen ungehobelten Brettern auszuhobeln.
Probeholz IN 1 600 | 80 |24
Diibel @12 x 40 3
A-A 95.4 70
22.5
12x40 Position frei wahlbar
100x24 70x40]
o
N <
N
-~ 7 2
Teiloriif Aufgaben-Nr.. 22 P5 |
el U—.C CD@ Massstab: 1:10/1:1
Verband Schweizerischer _U_m_,_m_dmmm” 420 x 297 1 A3 @ ‘_O mm_.
<MM§ Schreinermeister Datum: 12.01.2022 f
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as




Handarbeit

Handmaschine

Keine
Handwerkzeug
Japansége / Feinsage
Stechbeitel Ansicht C
Handhobel
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Japanséage/Feinsage Sagen
Stechbeitel Ausstechen/Ausstemmen
Handhobel Fasen 169
Bank Zusammenbau A A

Kein Verputzen d

Kein Verleimen

Bl ©
A-A

Werkstoffliste Mat. | Stk.[Lange |Breite |Dicke — s
Fries aufrecht/ schrdg |N 1 400 60 34 400
Fries liegend N 1 400 60 24 -
Hilfsholz N 1 250 40 24 C

._. _ .- _\. Aufgaben-Nr.: 22 P.6

el U—.C CD@ Massstab: 1:10/1:1
Verband Schweizerischer _nv_msm_.Ommm” 420x 297/ A3
<ww§ Schreinermeister Datum: 12.01.2022
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Ansicht C

Kreissagearbeit
_ A-A
Stationdre Maschinen _
Kreissage A | _ @ _ - — 7
g %
© e v
Handmaschinen 2 2 _ : S v MDF 19
Nutfrésemaschine Lamello (inkl. 4 mm Aufsteckplatte) 7 2 _ - / 7
; /
_ | /
Handwerkzeug o _ _ _ o
Schleifmittel 7 = A = Lam 20
Draufsicht D
Arbeiten 500
Bank Reissen (ohne Bewertung) 262 238
Kreissége Platten zuschneiden o
Nutfrasemaschine Lamello Verbindungen frasen -—
Bank Kanten leicht brechen, I W
ausgenommen Stossfugen =
kein Flachenschliff
kein Verleimen
Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lange |Breite |Dicke
Teil 1 Spa/bes 1| 500 | 300 16 S A-A
Teil 2 MDF 11 270 2555 19
Teil 3 MDF 1 262 200 19 o)
Teil 4 MDF 1) 4842 | 180 19 H
Lamello 20 10 2
S o
N
S
o [ ]
3 =
e
|
[ |
= |
(Sp]
| 2
. N
Objekt oben sauber und ausrissfrei _ ]
unten nicht sichtbar ©
| 5
Es
| K
A
500 v_
A
C
B-B Lam 20
Teiloriif Aufgaben-Nr.. 22 P.7 7 7 DN
el U_..C CD@ Massstab: 1:4/1:1 Spalbes 16 ] MDF 19
Verband Schweizerischer _U_msmammm” 420 x 297/ A3 7 7 ﬂ 7 7
<mmg Schreinermeister Datum: 12.01.2022
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as




Kehlarbeit

Draufsicht B
Stationédre Maschinen o 7
Kehimaschine B o 7 3
Arbeiten : 7
Bank Reissen (ohne Bewertung) :
Kehlmaschine Abgesetzte Nut 7
Nuten frasen o| o : 7 ol o
o Lo -~ <r Yo}
Falzen und Abgesetzter Kamm ©| : ™| ©
Fasen 7
Bank Keine Bankarbeit A : A
Kein Verputzen i : 7!.“
. | s
& 7 =
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Platte MDF | 1 650 120 | 25 110 |60
Fries L 1 650 60 24 170
Probeplatte MDF |1 650 120 25
Probeholz N 2 500 60 24 A-A
[Ye]
AN [N
110607
(120)
170
A
B
A-A 7 7
) 55 8 0
4 T —F
o
MDF 25 co
©
o
60x24 <
16 51
Teiloriif Aufgaben-Nr.: 22 P.8 110 (120) 60
el U_,C CD@ Massstab: 1:10/1:1
Verband Schweizerischer _U_m_,_m_.owmm” 420x 297/ A3
<MM§ mo:a_._.dmﬂsm_w.ﬁmq Datum: 12.01.2022
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as




Bandsagearbeit

Ansicht D

40

36

Ansicht D c-C b
Stationare Maschinen L S %
Bandsage B < &
Kantenschleifmaschine o “l o v
3 Rl &
Arbeiten | 30 ) 30 S
Bank Reissen (ohne Bewertung) IR 7
Bandséage Verbindung und Schweifung sdgen )i
Kantenschleifmaschine | Schweifung am Querfries schleifen - 9
Bank Keine Bankarbeit 60 | |60
198.6 60 198.6 o
457.2 144
Draufsicht A Draufsicht B
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Schrage Teile N 2| 414 144 | 24 | I e
Fries Aufrecht N 1 350 60 24
Querfries N 1 457.2 60 24 %
Probe- / Stossholz N 1 320 60 24 414 , 414
- B
D
Draufsicht A Draufsicht B
o o
N N
o o
N N
o 24 24 o
N N
42 4 18.4
< <
N 42.4 N
o o
AN N
Reissschablone fiir geschwungenes Fries wird durch die S S
Prifungsorganisation zur Verfugung gestellt.
. " Aufgaben-Nr.: 22 P9
._|®__U—.C._HC3© Massstab: 1:10/1:1 o 24 24 o
Verband Schweizerischer _U_m_,_@_dmmo” 420x 297/ A3 o o
<MM§ m%_.o_._.dmgm_w.ﬁm_, Datum: 12.01.2022
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as




Platte mit Randleiste

Ansicht F
Stationdre Maschinen
Kreissage B 200
Kantenschleifmaschine
Handmaschinen oS Objekt oben und unten
Handoberfrase inkl. Zirkelanschlag sauber und ausrissfrei 300 ,
Gehrungskreissage
Handbohrmaschine B v_  C v_ ) o~ E v_ &
Stichsage _ =% _ < _ _ <
_ - _ _
Handwerkzeug 300 A0° ©
Schleifmittel =
S Loch oben sichtbar
Arbeiten © X% V — H —%
Bank Reissen (ohne Bewertung) b.-l.| L W W | |-.|.W
Kreissage Ausschnitt einschneiden o o o
Stichsage Ausschnitt nachbearbeiten @ @ Q 108
Blatt 2 Rundung schneiden 200
Kantenschleifmaschine |Blatt 2 Rundung nachbearbeiten = 3 =]
MDF-Kanten schleifen N N N
Handoberfrase Nuten / Falzen
Gehrungskreissége Randleiste zuschneiden
Handbohrmaschine Schrauben- & Fiihrungslécher bohren | | 12) | |
Bank Evtl. Ausschnitt nachbearbeiten :
Schleifen von Hand Ausschnitt und Randleisten schleifen _ _ _
und alle Teile verputzen B o EM
Randleiste montieren 408 92 408 12
MDF-Fléchen nicht geschliffen
Kein verleimen 500 420
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Blatt 1 MDF | 1 500 500 16
Blatt 2 MDF | 1 408 338 16 A-A D-D
Randleiste L 1 600 22 12 ~
Schrauben Sks 5 3.5x 30 P>
| 7 N Skh 3.5 x 30
, MDF 16 MDF16 | — — <
N <[ | |
Falz fur Randleiste
_ 12
B-B c-C E-E
o) 0
A7 ®
Nut fir Randleiste 3 o S
8 - 10 mm Fréaser T -~ T
h'd L o
o =
INTRPLCE A 5| = i Skh 3.5 x 30
_.nrai @ | = - | /
T I |
o 6 o
22x12 |
|_| _ .ﬂ Aufgaben-Nr.: 22 P.10 - M
el U_,C CD@ Massstab: 1:5/1:1 | | ﬁ
- © !
Verband Schweizerischer _U_m_,_m—dmmm. 420 x 297 1 A3 H i i :
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