Furnierarbeit (Fachrichtung Mébel/Innenausbau)

Stationdre Maschinen

Furnierfligemaschine (Optional)

Furnierpresse

Bandschleifmaschine

Formatieren (Gemass Angaben Priifungsort)

Handmaschinen

Handschleifmaschine

Handwerkzeug

Furniersage (Optional)

Schleifmittel

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Furnierfligemaschine /
Furniersage

Furnier zuschneiden

Bank Furnier zusammensetzen
Furnierpresse Leim auftragen, pressen
Bank Furnier blindig abstossen

Maschinelles Formatieren

Formatieren

Bandschleifmaschine

schleifen Kérnung 120

Handschleifmaschine

obere Flache schleifen

Handschleifen

bereit fiir Oberflachenbehandlung

Bank

Kanten brechen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Blatt MDF | 1 500 400 19

Teil 1 hell Fur |2 | 6353 80 | 06-09
Teil 2 dunkel* Fur 1 500 400 | 06-0.9
Gegenzug Fur 1 500 400 | 0.6-0.9

* aus diesem Teil werden 4 Stlicke bzw. das Filet ausgeschnitten.
Achten Sie darauf, dass das Furnierbild (Flamme) weiterlauft.
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Einpassarbeit

Handmaschinen

Stichsage

Handhobelmaschine

Handbohrmaschine

Handwerkzeug

Parallelanreisser

Schleifmittel

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Schablone anpassen

Schablone auf Sims Ubertragen

Sims zuschneiden / anpassen

Heizungsrohre bohren / ausschneiden

Kanten leicht brechen

Werkstoffliste

Mat. |Stk.|Lénge |Breite

Dicke

Sims

Spabes | 1| 700 321

19

Schablone

MDF 2| 400 340

5-8

Alternativ kann als Schablonenmaterial auch HDF / Hartpavatex
oder Papier verwendet werden.

Perspektive

Sims oben sauber / ausrissfrei

Draufsicht

Lochbohrung @25

O O

321

30

30

700

Keine Bearbeitung an den Sichtkanten

Teilprifung

Verband Schweizerischer
Schreinermeister
und Mdbelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 21 P.2
Massstab: 1.5
Plangrésse: 420 x 297 / A3
Datum: 15.01.2021
Gezeichnet: as

Kanten leicht brechen




Ansicht D -
Rahmenfragment ! cc
Stationdre Maschinen
Kehlmaschine A —_
Langlochbohrmaschine mm
S
3 &
Handmaschine ™
Gehrungskreissage
i
Arbeiten 3
Bank Reissen (ohne Bewertung) —
Gehrungskreissége Ablangen der Teile 100 | 60 340
Langlochbohrmaschine | Zapfenldcher stemmen 500
Kehlmaschine A Zapfen und Schlitz frasen
Nuten A-A
Félzen _ mmmmmJ oy
Bank Verbindungen fertig stellen R
Zusammenstecken b
Kein Verputzen
Kein Verleimen Ansicht D Ansicht D
\
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke /
Fries unten N 1 500 60 24 \
Fries rechts N 1 422.9 60 24 \
Fries links N 1 330 60 24 \
Stossholz N 1 550 120 24 N
Probeholz N 2 400 60 24 | | \
_ M I r
_ g _ S A\ _
| = | > N |
_ ~ | ~ |\ |
_ _ |\ _
| | | _
Eeceeee======d e —
60 35 141
A-A A-A
10
o
/ [o0] (o 0]
60x24 «© «© NN _
< I
< \ 60x24
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Ansicht D c-C B-B

Schrank mit Tiire |
%v - | X - - 1
Stationare Maschinen N 7 |
Sténderbohrmaschine , 35T13 7
Handmaschinen ® 7 ~ |
Handbohrmaschine N ! ™ ]
Nutfrisemaschine Lamello 7
Oberfrase ) 7 |
Griffalz— NI ! , 7
Handwerkzeug V S , RS !@ - ]
Schraubzwingen — |
Handwerkzeug i - 245 7
25 218 5 219 19 7
A (vl 1
Arbeiten c-C N B-B o Qm 7 o =2/
Bank Reissen (ohne Bewertung) i - TN ” L w
Standerbohrmaschine |Tablartrager-Locher beidseits & Puffer bohren _ ok - 7 () S W
Topfband & Kabeldurchlass bohren 262 . , = —
Nutfrdsemaschine Lamelloverbindungen frasen - Lam 20 , 7 5
Bank Vor dem verleimen Experten zeigen \.\@m1 MDF Pm , /ﬁy\ + T MDF 19 Z
Grundplatte montieren 3 m R O m 3 1 o
Schrank verleimen ~ . . ~ \ | | 7 =
Oberfrase Griffalz in Tire frasen = _ _l= 4 = 63
Bank Topfband montieren A S 7 25 7 ]
Tlranschlagpuffer montieren _ e ! ! !
Tire einhangen und ausrichten _ C B ——+) Radius ] =
T = g = 3 gemass -
Werkstoffliste Mat. Stk. |Lange |Breite |Dicke 50 Fraser - ]
Deckel / Boden MDF | 2 |262 219 19 A-A 262 1 \
Seite Rechts MDF | 1 [450 |245 19 1 1 Kabeldurchlass —
Seite Links MDF | 1 |450 219 19 @20
Tire MDF | 1 |420 278 19 =T~ —T=
Probeholz MDF | 1 |150 100 19 2 m 0
Topfband Innenanschlag 110° | 2 | OPO 48.910.25 o i o A-A
Kreuzmontage - Grundplatte 0 | 2 | OPO 48.916.81 ( J /\
Tlranschlagpuffer @5 T:5 2 | OPO 48.887.30 =) — K
Schrauben 4 |Lks3.5x16 278 3| 19
Lamello 20 8 300 Kreuzmontageplatte Distanz 0
R System- Euroschraube 6.3 x 13
D I
A-A -
o o
L L
o | . Topfband o | 5
s Tlranschlagpuffer oben & unten 2 %m T 13 s @
\_.m 10 mm ab Kante .
.\ D5T:6 «
T | * T
| MDF 19 MDF 19 ]
©
10 W ﬁQF 4FQFFLF 14 N
Te]
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Abricht- und Dickenhobelmaschinen-Arbeit

Ansicht B Fries 1

Stationdre Maschinen @ @
Abrichthobelmaschine
Dickenhobelmaschine
Handmaschinen
Gehrungskreissage
Handbohrmaschine S
Nutfrasmachine Lamello Zeta P2 (Clamex) i
Arbeiten
Abrichthobelmaschine | Friese abrichten / fligen
Dickenhobelmaschine | Auf Mass aushobeln
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Gehrungskreissage Ablangen
Abrichthobelmaschine | Konisch hobeln A-A

Fase hobeln

Absetzung hobeln
Nutfrasmaschine Clamexverbindungen frasen
Handbohrmaschine Locher fiir Clamex bohren
Bank Beide Teile zusammmenbauen

Kein Verputzen A

Kein Verleimen B A-A
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries 1 N 1 500 120 |24
Fries 2 N 1 500 130 |35
Die Friese sind aus rohen ungehobelten Brettern auszuhobeln.
Probeholz N 1 500 | 80 [24
Clamex P-14 2 OPO 86.005.61
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| 120 |

130

Fries 2 105 125
3
Absetzung:
3 mm am tiefsten Punkt
S
I %Qo I.Ivr
o
130
C I 8]
130
20°
4 126
130x35
113.2




Handarbeit

A-A c B-B 360 40
Handmaschine m .
H [ |
Keine —
170 60 170 400
Handwerkzeug 400
Japanséage / Feinsage
Stechbeitel
Handhobel Draufsicht C
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Japansage/Feinséage Sagen 3 o
Stechbeitel Ausstechen “l
Handhobel Fasen B
Bank Zusammenbau :
Kein Verputzen _ )
Kein Verleimen b~ — _r | ] — & 9
A !
B
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries vorne / quer N 1 400 40 24
Fries hinten N 1 400 60 32
Hilfsholz N 1 250 40 24
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Kreissagearbeit

Draufsicht

Stationare Maschinen
Kreissage A
(o))
Handmaschinen — H
Nutfrasemaschine Lamello [a)
500 =
Handwerkzeug 290
Schleifmittel
Arbeiten x> r 7T e
Bank Reissen (ohne Bewertung) ] &
Kreissage Platten zuschneiden N
Nutfrdsemaschine Lamello Verbindungen frasen
Bank Kanten leicht brechen, 3
ausgenommen Stossfugen - AU
kein Flachenschliff
kein Verleimen
N o]
I S
Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lange |Breite |Dicke m Qo
Teil 1 MDF | 1] 350 | 300 19 L hm‘
Teil 2 Spa/bes 1| 500 350 16
Teil 3 Spalbes 1, 390 | 210 16 S S
Lamello 20 5
Unten in Stlick fehlen: 1.0.
3
=
B
500
Objekt oben sauber und ausrissfrei
unten nicht sichtbar
A-A
Lam 20
. . Aufgaben-Nr.: 21_P.7 | | | | |
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Kehlarbeit

Stationdre Maschinen Ansicht B
Kehimaschine B
o
3 e
Arbeiten <2
Bank Reissen (ohne Bewertung) L
Kehimaschine Abgesetzte Nut
Nuten frasen
Falzen und Abgesetzter Falz
Fasen ol o ol o
n T 0| W Te] Y]
Bank Keine Bankarbeit ©| ™ < | ©
Kein Verputzen
A A
. 4| I 4
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke 3 )
Platte (Vorhangbrett) |MDF |1 650 340 19 -
Fries 1 650 60 32 -
Probeplatte MDF |1 340 340 19 52
Probeholz N |1 500 60 | 32 356
A-A
QT d] == 3
% J
332 (340) 32
364
A
B
A-A
j 8
7 y L
e [
— 7
|
. 7
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c-C B @ B-B
Bandséagearbeit |
- Draufsicht D
Stationdre Maschinen =
Bandsage o o o
Kantenschleifmaschine N — 9 M _ 19 m
\_m A
Arbeiten 2121 =
Bank Reissen (ohne Bewertung) A A
Bandsége Liegende Teile / Verbindung sdgen s | [T —
Schweifungen sagen _ S )
Verbindung sagen BM 60
Kantenschleifmaschine | Schweifungen (Finne und Fllgel) 225 375
schleifen 600
Bank Keine Bankarbeit
Draufsicht D 155 195
# N
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke m 56 ) %6 X
Fries liegend N 2| 375 60 32 - 1
Finne und Flligel N 1 392 375 18 e — . |
= -
: * * :
KR T
A-A 600 2
245 355 (375) F .
. . =gy
kb
355 (375) 245
600
A-A
75 ! 75
\‘\
i
| | .
20 | S
| 33
| 7
. N .. . T N B «©
Reissschablone fiir Finne und Fliigel werden durch die = 50 50 50 N
Prifungsorganisation zur Verfugung gestellt. T
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Draufsicht D Draufsicht D
Platte mit Randleiste

Stationare Maschinen WHHHHHHHHM“J “““\\“‘

Langlochbohrmaschine o
Sténderbohrmaschine | |
Sks 4 x 50
Handmaschinen 20 f 88 ,
Handoberfrase
Gehrungskreissage
Handbohrmaschine
Stichsage
Handwerkzeug
Schleifmittel
Arbeiten Sks 3.5x 30
Bank Reissen (ohne Bewertung) .
Gehrungskreissége Fries 3 zuschneiden / Draufsicht D
Randleiste zuschneiden /
Langlochbohrmaschine | Diibel bohren c-C y Ny
Stéanderbohrmaschie Dubel bohren Vs
Handoberfrase Nuten / Félzen /
Stichsage Kamm absetzen /|
Rundung und Schrége schneiden .,%o &
Bank Randleiste montieren &0 p
Absetzung des Kamm's nach-
bearbeiten B-B 389 A-A
Schleifen von Hand Rundung/Schrage Fries 2 schleifen 91 , 279 19 389
Alle Kanten leicht brechen D A
Kein Verleimen v :
3 _ S
Werkstoffliste Mat. | Stk.| Lange |Breite |Dicke o o
Fries 1 MDF | 1 389 0 |19 | wp [f(— — | <= e =
R30 e} _‘1_
Fries 2 MDF | 1 370 100 19 S \:\:\‘\‘\‘i‘L e S
Fries 3 N 1 | 5063 80 | 18 e “ T R L
Randleiste L 1 335 25 8 Draufsicht D 389
Diibel @8 x 30 2 370 19
Schrauben Sks 3 3.5x30
Schrauben Sks 2 4 x50 —
o)
<
AT NN T v#
B —1 B
2 @8 x 30
. ® = Fries 1: 12
- Fries 3: 20
._| _ .q Aufgaben-Nr.: 21_P.10 7
el _uq.C CD@ Massstab: 1:5/1:1
P o
Verband Schweizerischer _U_m:g.ommm. 420x 297/ A3 | N
<MM§ Schreinermeister Datum: 15.01.2021
und Mdbelfabrikanten Gezeichnet: as




	21-P.01_Möbel
	21-P.02
	21-P.03
	21-P.04
	21-P.05
	21-P.06
	21-P.07
	21-P.08
	21-P.09
	21-P.10

