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Werkstoffliste Aufgaben 1-10

Qualifikationsverfahren EFZ

Teilprufung 2020

VSSM

Verband Schweizerischer
Schreinermeister
und Mdbelfabrikanten

Werkstoff“ste |Blatt: | |Datum: | |Visum: cm | |Grbsse:
X |Platten Pos. | Termin: | |Kennw0rt: Teilprifung 20a
X |Massivholz Kunde Zur Vorbereitung fir den/die Kandidat/in
X |Belage Gegenstand Aufgabe 5: Massivholz roh, ungehobelt zum Aushobeln
X |Sonstiges Aufgaben 1-4; 6-10: Massivholz, Platten und Belage
Nr. Bestandteil ‘§ N N f_§ x | Lange | Breite [ Dicke Fert:g:;{;lss mit Oberflache Ausfiihrungsvermerke
Bezeichnung 22d 3 3| mm mm mm Lange | Breite Agf;"/ mg: Kantenbilder
Platten | | | |
1B|Frasunterlage MDF 1| 700 | 300 19 nur Fachrichtung: Bau/Fenster und Wagner
1M|Blatt 1| 500 | 400 nur Fachrichtung: Mdbel/Innenausbau
1B|Blatt 1] 500 | 399 nur Fachrichtung: Bau/Fenster und Wagner
7 |Teil 1 1] 500 | 250
10(Blatt 1 1] 500 | 250
4 |Blatt / Boden 2| 450 | 224
4 |Klappenfront 1| 406 | 209
4 (Klappenboden 1| 406 | 190
10(Blatt 2 1] 250 | 238
7 |Teil 2 1] 350 |298.3
4 |Seiten 2| 212 | 224
4 [Klappenseite 1| 170 | 170
4 |Probeholz 1| 150 | 100
7 |Teil 4 1]263.7| 80
Fuhrungsschiene 1| 700 | 120 | 5-8 fur Aufgaben 1B, 10
2 |Schablone 2| 450 | 200 Alternativ HDF oder Pavatex-Hartfaserplatten,
auch andere Dicke moglich
2 [Sichtseite Spa/bes 1(680.1| 160 19
7 [Teil 3 | 1(330.6| 252 | 16
Massivholz
8 |Fries 2 L 1] 500 60 35
8 |Fries 1 1| 500 90 24
10|Randleiste 1] 380 25 12
5 |Fries 2 N 1] 550 97 |36-40 Roh ungehobelt!!!
5 |Fries 1 1| 550 97 30 Roh ungehobelt!!!
9 |Fries liegend N 1| 400 60 45
9 |Rundsteg 1] 400 | 110 24
9 |Fries stehend 1] 300 80
3 |Fries rechts 1| 500 60
6 |Fries liegend 1] 500
3 |Fries unten 1 |346.8
6 |Schragfries 1] 350
3 |Fries oben 1| 285
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FRE B3 Qualifikationsverfahren EFZ Verband Schweizerischer
e == Teilprifung 2020 VSSM [scrcinermeis
E M Eroc menvsere Werkstoffliste Aufgaben 1-10 und Mahelfabrikanten
Werkstoff“ste |Blatt: | |Datum: | |Visum: cm | |Grbsse:
X |Platten Pos. | Termin: | |Kennw0rt: Teilprifung 20a
X |Massivholz Kunde Zur Vorbereitung fir den/die Kandidat/in
X |Belage Gegenstand Aufgabe 5: Massivholz roh, ungehobelt zum Aushobeln
X |Sonstiges Aufgaben 1-4; 6-10: Massivholz, Platten und Belage
Nr. Bestandteil ‘§ N N f_§ x | Lange | Breite [ Dicke Fert:g:;{;lss mit Oberflache Ausfiihrungsvermerke
Bezeichnung 22d 3 3| mm mm mm Lange | Breite Agf;"/ mg: Kantenbilder
Hilfsholz
8 |Probeholz N 1| 500 60 35
3 |Stossholz 1] 550 | 120 24
8 |Stossholz 1] 550 | 120
8 |Probeholz 1] 500 90
5 |Probeholz 1| 500 60
3 |Probeholz 2| 400 60
1 |Zulagen zum Leimen 2| 550 24 nur Fachrichtung: Bau/Fenster und Wagner
4 (Zulagen zum Leimen 4] 224 24 je nach Organisation im UK
Furnier (gleiche Materialdicke beachten)
1M|Gegenzug Fur 1| 500 | 400 [0.6-0.9| |nur Fachrichtung: Mdbel/Innenausbau
1M|Teil 1 dunkel 2 | 500 60 nur Fachrichtung: Mébel/Innenausbau
1M|Teil 2 dunkel 1| 340 60 nur Fachrichtung: Mébel/Innenausbau
1M|Teil 3 dunkel 1| 280 60 nur Fachrichtung: Mébel/Innenausbau
1M|Teil 4 dunkel 1] 280 80 nur Fachrichtung: Mdbel/Innenausbau
1M|Teil 5 hell 2] 150 | 280 nur Fachrichtung: Moébel/Innenausbau
HPL-Platten (gleiche Materialdicke beachten)
1B|Gegenzug Kun 1| 500 | 400 | 0.9 nur Fachrichtung: Bau/Fenster und Wagner
1B|Teil 1 Farbe 1 1| 500 | 400 nur Fachrichtung: Bau/Fenster und Wagner
1B|Teil 2 Farbe 2 Holzstruktur 1]176.8| 353.6 nur Fachrichtung: Bau/Fenster und Wagner
1B|Teil 3 Farbe 2 Holzstruktur 1|353.6|176.8 nur Fachrichtung: Bau/Fenster und Wagner
1B|Kante 1| 500 19 nur Fachrichtung: Bau/Fenster und Wagner
Werkzeug
3 |Langlochbohrer / Dubelbohrer & 8
4 |Astlochbohrer / Beschlagebohrer, HW-bestiickt & 8, 10 und 25
1B[Handoberfrase; Kopierring (Fihrungshilse) @ 30 mm oder &hnliches Fuhrungssystem fur Fihrungsschiene, mit
/ 5|mindestens 700 mm Lange
/ |Oberfraser HW 8, 10, 16 und grdsser
10|seitenanschlag fiir Handoberfrase

BEMERKUNGEN:

L/N = Laub oder Nadelholz
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Qualifikationsverfahren EFZ

Werkstoffliste Schablonen und Modell

Teilprufung 2020

VSSM

Verband Schweizerischer
Schreinermeister
und Mdbelfabrikanten

Werkstoff“ste |Blatt: 1| |Datum: | |Visum: | |Grbsse:
X |Platten Pos. | Termin: | |Kennw0rt: Teilprifung 20a
X [Massivholz Kunde Zur Vorbereitung fir den Prifungsort
Belage Gegenstand Aufgabe 2 und 9: Modell und Schablone
: ) Je nach Durchfihrung ein Set an Modellen, Schablonen oder
Sonstiges Ausfuhrung N
Zulagen pro Prifungsort
Nr. Bestandteil ‘§ N N g % | Lange | Breite | Dicke Fert:?:fr\]?ss mit Oberflache Ausfiihrungsvermerke
Bezeichnung CEL § & | mm mm mm Lange | Breite Agsbiin/ B:fer: Kantenbilder
Platten fur Modell mit konventioneller Fertigung
2 |Boden MDF 1] 380 | 280 19
2 |Ruckwand 1 1| 795 | 380 Kontur gem. DXF
2 |Aufdopplung 3 1] 668 | 139 Kontur gem. DXF
2 |Seite 4 11320.6|160.6
2 |Seite 5 1|267.8 170
2 |Deckel 6 1]403.6| 200
Platten fur Modell mit CNC-Fertigung
2 |Boden MDF 1] 380 | 280 19 Kontur gem. DXF
2 |Ruckwand 1 1| 800 | 380 Kontur gem. DXF
2 |Aufdopplung 3 1| 668 [ 139 Kontur gem. DXF
2 |Seite 4 1|325.6]165.6 Kontur gem. DXF
2 [Seite 5 1(267.8] 175 Kontur gem. DXF
2 |Deckel 6 11403.6| 205 Kontur gem. DXF
Platte fir Schablone
9 |Bogenschablone MDF 1] 400 | 110 | 5-8
Massivholz
2 |Balken 7 L 1] 160 [105.4| 74
BEMERKUNGEN:
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F R E Zros Qualifikationsverfahren EFZ Verband Schweizerischer
BC ocuenmen: Teilprufung 2020 VSSM Schreinermeister
EM e o Beschlageliste und Mdbelfabrikanten
Werkstoff“ste |Blatt: 1| |Datum: | |Visum: | |Gr<'jsse:
Platten Pos. | Termin: | |Kennwort: Teilprufung 20a
Massivholz Kunde Zur Vorbereitung Prufungsort
Belage Gegenstand Aufgabe 0-10: Beschlage
X [Sonstiges Ausfiihrung Beschlage pro Kandidat
Nr. Bestandteil ‘§ N N <_§ % | Lange | Breite | Dicke Fen;?;;?:s mit Oberflache Ausfiihrungsvermerke
Bezeichnung g<a (% | mm | mm | mm Lange | Breite Agiii"/ 'l;'r:'teerr']/ Kantenbilder
Beschlage von OPO AG Bestellnummer
4 [Mobelscharnier @ 10 2 OPO 48.506.60
4 |Schrauben fir Scharnier| 4 2x10 OPO 85.040.2010
4 [Clamex P14 4 OPO 86.005.61
5 |Bettladenbeschlage 2 OPO 49.210.11
Beschlage vom Priifungsort oder UK-Lokal
4 (Lamello 20 8 OPO 86.001.03
7 [Lamello 20 4 OPO 86.001.03
7 [Lamello 10 4 OPO 86.001.02
5 |Schrauben Sks 4 3.5x30 OPO 85.152.3530
5 [Schrauben Rks 2 5x20 OPO 85.134.5020
10|Schrauben Sks 4 3.5x30 OPO 85.152.3530
3 |Riffeldibel BU 2| 30 P8
4 |Riffeldibel BU 1] 30 P8
BEMERKUNGEN: (Set-Bestellung unter ,QV20A“ bei OPO AG)
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FRE q%fiﬁfi‘ﬁ‘ Qualifikationsverfahren EFZ Verband Schweizerischer
T Teilprafung 2020 VIS |scvcinermetsier
E M Eroc menvsere Werkstoffliste Aufgabe 11 und Mahelfabrikanten
Werkstoff“ste |Blatt: 1| |Datum: | |Visum: | |Grbsse:
Platten Pos. | Termin: | |Kennw0rt: Teilprifung 20a
X |Massivholz Kunde Zur Vorbereitung fir den/die Kandidat/in
Belage Gegenstand Aufgabe 11: Reissen
Sonstiges Ausfiihrung
Nr. Bestandteil RS @| x | Lange | Breite | Dicke Fert:?:fr\]?ss mit Oberflache Ausfiihrungsvermerke
) 59 Q| S
Bezeichnung 22 (3] & | mm mm mm Lange | Breite Ag?;"/ mg: Kantenbilder
Massivholz
1 |Fries links N 11| 500 65 25
2 |Fries rechts 114053
3 |Fries unten 113475
4 |Fries oben 11298.3
BEMERKUNGEN: L/N = Laub oder Nadelholz
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