Furnierarbeit

Stationdre Maschinen

Furnierfugemaschine (Optional)

Furnierpresse

Bandschleifmaschine

Formatieren (geméss Angaben Prifungsort)

Handmaschinen

Handschleifmaschine

Handwerkzeug

Furniersage (Optional)

Schleifmittel

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Furnierfugemaschine /
Furniersége

Furnier zuschneiden

Bank Furnier zusammensetzen
Furnierpresse Leim auftragen, pressen
Bank Furnier biindig abstossen

Maschinelles Formatieren

Formatieren

Bandschleifmaschine

Kérnung 120 (ohne Bewertung)

Handschleifmaschine

vordere Flache schleifen

Bank

Kanten brechen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Blatt MDF | 1 500 400 | 19

Teil 1 dunkel Fur | 2 400 250 | 06-0.9
Teil 2 dunkel Fur | 2 250 200 | 06-0.9
Teil 3 hell Fur | 2 200 250 | 0.6-0.9
Gegenzug Fur | 1 400 500 | 0.6-0.9

1 Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr..  16a-P.1
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 15
D@[ S(h[@m@[ 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 20.01.2016
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister atum
schreinerch | UNd Mobelfabrikanten Gezeichnet: s

400

500

250

250

200
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ﬁml

125
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125




Schablone - Einpassarbeit

Werkstoffliste Mat. | Stk. |Léange |Breite |Dicke 612.2
Grundplatte MDF | 1 755 | 600 | 22 0 ' o 143
Boden MDF |1 700.4| 500 | 22 ”\\j%ﬁ I8 A
Seite MDF | 1 580.8| 300 | 22 S ' | ~
Hinterstiick MDF |1 | 6122] 300 | 22 & J _ / S
Doppel MDF | 2 174.7) 100 | 30 100 || © 2
Eckpfosten L 1 100 120 143 ‘
Eckpfosten L 1 190 70 | 40 ,QL
12 21.4
Eckpfosten L 1 170 70 | 40 § 0 { 3 o
o
2 ~7%5 ©
Vertiefung 10mm

464.4 236
700.4

755

Der Schreiner

schreiner.ch

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  16a-P.2 Nr.2
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 110715
6. Semester Plangrosse: 420 x 297

: 20.01.2016
Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum
und Mdobelfabrikanten Gezeichnet: Is




Abdeckung mit Ausschnitt

Handmaschinen

Stichsage A

Bohrmaschine A

Handwerkzeug

Paralellanreisser

Handwerkzeug

Arbeiten

Bank Reissen (ohne Bewertung)
Abdeckung an Wand einpassen
Abdeckung an Vorderkante einpassen
Loch fir Stichsage bohren
Ausschnitt ausségen
Kein Verputzen

Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lénge |Breite |Dicke

Abdeckung weiss bes. | Spalbes| 1 | 750 550 16

2

Der Schreiner

schreiner.ch

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  16a-P.2 Nr.1
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 1
6. Semester Plangrosse: 420 x 297

: 20.01.2016
Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum
und Mdobelfabrikanten Gezeichnet: Is




Turdoppel Ansicht C
Stationdre Maschinen 340 (380) 4y604y
Kehlmaschine A B) —
Langlochbohrmaschine A / Kettenstemmer '
. I I
Arbeiten i o
Bank Reissen (ohne Bewertung) | NS S
Langlochb. / Kettenst. Zapfenloch stemmen ©o| B
Kehlmaschine A Zapfen frasen 340 (350) =
Falzen und Nuten der Friese |
Falz ausgefahren .
Falzen der Fiillung |
Bank Verbindungen fertig stellen : —Xx
Zusammenstecken (ohne Leim) B’| <«
Kein Verputzen 400 o
A-A
‘ 340 60
7 17
Werkstoffliste Mat. |Stk.| Lange | Breite |Dicke 1 I i
Fillung MDF | 1 276 350 16 a J
Probeholz MDF | 1 350 120 16
Fries rechts N 1 486 60 24
Zwischenfries N 1 380 60 24
Fries unten N 1 400 24 24
Stossholz N 1 350 120 24
Probeholz N 1 350 60 24

Achtung, abgesetzte Bearbeitungen an Hobel- und
Kehlmaschinen diirfen nur unter Aufsicht einer
Fachperson durchgefiihrt werden!

L

160

60 |,

24|, 256 (276)

3

Der Schrelner

schreiner.ch

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  16a-P.3
. I Massstab: 1:10/1:1
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung)
6. Semester Plangrésse: 420 x 297
: 20.01.2016
Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum
und Mdébelfabrikanten Gezeichnet: Is
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Ansicht C

B-B
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Textfeld
Achtung, abgesetzte Bearbeitungen an Hobel- und Kehlmaschinen dürfen nur unter Aufsicht einer Fachperson durchgeführt werden!


Front C-C B-B

o)

Schrank mit Ture B-B
311 250
Stationidre Maschinen { 267 q“ ﬂV ﬂy ® \V ﬂy o
Standerbohrmaschine 5} N N N
| - . N N < ™
, oY B o N
-
Handmaschinen - - —= Y I Y %xi :
Handoberfrase A N| og L 7
Stichsage B *ﬂf : ‘
Handbohrmaschine B o W - - o~ . o ©
Nutfrasmaschine Lamello A SR & 2 S ] S
< | B-B
Handwerkzeug = ~
Schleifmittel N & - M§<
Schraubzwingen Y/ IS N S AN
Handwerkzeug BPi —% — oji ’\_ )
273 229 2|19 0
Arbeiten o -
Bank Reissen (ohne Bewertung) T
Nutfrasmaschine Lamellg Verbindungen frasen AA g
Sténderbohrmaschine | Lécher bohren i
Handbohrmaschine Anschlagpuffer bohren ~
Bank Vor dem Verleimen Experten zeigen
Gesamthaft verleimen o Anschlagpuffer ab Kante 20 mm
Stichsége Ausschnitt in Ture aussagen Qe — — — = a5
Oberfrase Ziernuten in Tiire frisen c ¢ T8
Bank nur Tiire verputzen () :
Kanten an Tire leicht brechen T~
Tlre montieren und ausrichten 267 3
19 273 19
311
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange | Breite | Dicke
Tlre MDF | 1 |478 267 19 A'A
Seiten MDF | 2 |481 250 19
Abdeckung MDF | 1 [311 | 250 |19 Grundplatte
Boden MDF | 1 |273 229 19 a5
Probeholz MDF | 1 |450 120 19 T:13
Topfband Hettich Intermat 2 | 0OPO 00.480.52
Scharniertopf Befestigungsschr, 4 | OPO 00.482.96
Montageplatte O 2 |0P0O90.716.25
Turpuffer 1 |OPO 48.887.21 I
Lamello 20 8 Topfband
@35
T:13
- 5
T~ ]
™ ! !
4 Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr:  16a-P.4 I I L
. T M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 110711
D@[ S[h[@l"@[ 6. Semester Plangrésse: 420 x 297
o . . Datum: 20.01.2016
Ihr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
screinerch | UNd MObelfabrikanten Gezeichnet: Is




Abricht- und Dickenhobelmaschinen-Arbeit

A-A

Stationdre Maschinen _ ] Dibel
Abrichthobelmaschine Ansicht B Ansicht B @10 x 45 10
Dickenhobelmaschine 7
Langlochbohrmaschine B 500 %
Handmaschinen 30 220 220 30 S Y
Gehrungskreissage A AD ~
Nutfrdsmaschine Lamello B o | ‘
i — 8 | |
© ———— ] o : ! o
Arbeiten 18 o A ‘ ‘ A
Abrichthobelmaschine Friese abrichten / fligen \
Dickenhobelmaschine Aushobeln AP ‘
Bank Reissen (ohne Bewertung) 100 280 120 ‘ Q
Abrichthobelmaschine Schrage hobeln ‘
Abgesetztes Hobeln
Nutfrasmaschine Lamello B | Verbindungen frasen Restmass nach
Langlochbohrmaschine Diibellécher bohren Diibellange
Gehrungskreissage A Ablangen eingena g t
Bank Zusammenstecken (ohne Leim) R INgepass
Kein Verputzen ohne Luft
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Friese * N 2 500 100 |24 .
Grifffries * N 1 500 20 |20 - \ 5
Probeholz N 1 450 80 |24 S O e
Diibel @10x45 3 OPO 86.022.28 | ‘
Lamello 10 3
_
*Die Friese sind aus rohen, ungehobelten Bretten auszuhobeln. Lam20 frasen
S Lam10 stecken
Hinweis zum abgesetzten Hobeln:
Die 3mm Absatztiefe ist am tiefsten Punkt zu erreichen.
<
S 8
[sp]
5 Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: 16a-P.5
. I Massstab: : : Achtung, abgesetzte Bearbeitungen an Hobel- und Kehlmaschinen dirfen nur unter
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssta 110714 ung, abg gen
Aufsicht einer Fachperson durchgefuihrt werden.
D@[ S[h[@ln@[ 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
o . . Datum: 20.01.2016
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
und Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is

schreiner.ch



303
Textfeld
Achtung, abgesetzte Bearbeitungen an Hobel- und Kehlmaschinen dürfen nur unter Aufsicht einer Fachperson durchgeführt werden.


I

Fragment mit Hand- und Hobelarbeit _ Ansicht C B-B Ansicht C
Ansicht C
30 24
Handmaschinen B =
Handhobelmaschine |
Handbohrmaschine C £ ] B £8
1 |
Handwerkzeug |
Japansage / Feinsage = | Fase Handhobel
Stechbeitel ~ | S R o
Handhobel | I\ 4 ™
| S+
Arbeiten | ‘
Bank Reissen (ohne Bewertung) | _—— - q-% N i —
Handhobelmaschine Schrage hobeln 30 | 346 24 ‘
Japansége / Feinsédge | Absetzungen sagen |
Schlitze sagen B ‘
Handbohrmaschine Zapfenloch vorbohren AA
Stechbeitel Zapfenloch ausstechen 400 ‘ ©
Uberplattung ausstechen 376 24 9 ‘ o
Handhobel Fasen S 3 oot
Bank Zusammenstecken (ohne Leim) | 8 ‘ 2
Kein Verputzen
s |
C
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke / —
Fries quer N 11 400 80 |24 —— S N | ] |
Fries rechts N 1| 400 80 |24 ]
Fries links N 1] 400 30 = ol e
\ ~
\ 24
Handhobelmaschine A-A
(ohne Nachbearbeitung)
Q
30
= |
< ‘ <+ | o
o ‘ N| o©
N \
\
6 Praktische Arbeiten AufgabenNr.:  16a-P.6 %
. T Massstab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung) 110711
|_ S(h[@ln@[ 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
o . . Datum: 20.01.2016
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
screinerch | UNd MObelfabrikanten Gezeichnet: Is




Kreissagearbeit

Stationdren Maschinen

Kreissage A

Kantenschleifmaschine

Handmaschinen

Nutfrasmaschine Lamello C

Stichsage C

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Kreissage

Platten zuschneiden

Stichsége

Rundung ausschneiden

Kantenschleifmaschine

Rundung bearbeiten

Nutfrasmaschine Lamello

Verbindungen frasen

Bank

Kanten leicht brechen

kein Flachenschliff

kein Verleimen

Werkstoffliste

Mat. | Stk.|Laénge |Breite

Dicke

Teil 1 links

MDF |1 | 500 | 250

22

Teil 2 rechts oben

MDF 230 | 200

22

Teil 3 rechts unten

16

Lamello 20

1
Spalbes 1 @ 250
6

unten nicht s

Oben sauber

ichtbar

Ansicht B

200

200

230

250

150

200

500

20

120

150

250

300

'?720

A-A

400

22

Lam20

7 Praktische Arbeiten

6.S

emester

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung)

Aufgaben-Nr.:

16a-P.7

22

Massstab:

15/ 1:1

20°

'~

16

Plangrosse:

420 x 297

Der Schreiner

schreiner.ch

Verband Schweizerischer Schreinermeister
und Mobelfabrikanten

Datum:

20.01.2016

Gezeichnet:

Is




Rahmenfragment mit Sims

Stationdre Maschinen

Kehlmaschine B

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Kehlmaschine

Nut und Kamm erstellen

Fasen

Ein- und ausgefahrene Nut

Bank

Zusammenstecken (ohne Leim)

Kein Verputzen

A-A
-
A}: 24‘ 73 (80)
; |
I _ L
i ) S S
i N
i 24
AD P
Draufsicht B
500
100 300 100

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Rahmen L 1| 500 60 | 24
Sims L 1] 500 80 | 24
Zierverkleidung L 1] 500 60 | 24
Probeholz N 1] 500 80 | 24
Probeholz N 1] 500 60 | 24

Achtung, abgesetzte Bearbeitungen an Hobel- und Kehlmaschinen
diirfen nur unter Aufsicht einer Fachperson durchgefiihrt werden!

schreiner.ch

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  16a-P.8
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 15714
6. Semester Plangrosse: 420 x 297

: 20.01.2016
Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum
und Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is
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12
AL
32 16 32
7
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12



Textfeld
Achtung, abgesetzte Bearbeitungen an Hobel- und Kehlmaschinen dürfen nur unter Aufsicht einer Fachperson durchgeführt werden!


Bandsagearbeit

Ansicht C
Stationare Maschinen
Bandsage 400
60 260 4040
Arbeiten L I 1 1=
Bank Reissen (ohne Bewertung) o
Bandsage Komplette Bearbeitung 80}, <«
Bank Kanten nicht brechen A'A A'A
Kein Verputzen
Keine Nachbearbeitung = S 60 15
der Verbindungen am Bank o
Zusammenstecken (ohne Leim)
o
]
: ” . : B B N
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke 2 T 11w 3
Fries links N 1 500 60 40 © o
Fries rechts N 11 500 | 40 | 40 - ¥
Fries oben N 1] 400 40 40 AA P
Fries unten N 1| 400 60 24 o~ N
Verbindungsplatte MDF | 1 80 60 16 60 340 A
Stossholz N 1 350 60 24 1
— — 1S 5 (seitlich und oben) 75
80
80
B-B
400 <
5 NJ 4
g = ¥
60 260 4040 <
V'S
C
(o 0] | ©O _ o~
[co) o — g |
© BB s =
<
N ©
40 40
9 Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 16a-P.9
. T M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssla 110/1:1
D@[ S[h[@ln@[ 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 20.01.2016
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
screinerch | UNd MObelfabrikanten Gezeichnet: Is




Abdeckung mit Servicedeckel und Randleiste

Stationire Maschinen A-A A-A
Kreissage B \ AA 5 75
v 10
Handmaschinen 60 15 Lks 3x16 ﬁ
Handoberfrase B
—— 60 200 90 1
Gehrungskreissage B _
Stichsége D 1 198 1 - /
Handbohrmaschine D T o
| I I I | i_| o [e0] | ‘ ‘ L // o)
Arbeiten 5| 170 105 - | /
Bank Reissen (ohne Bewertung) ‘ ‘ \
Kreissage Ausschnitt fiir Kante
Gehrungskreissage Kante zuschneiden
Handbohrmaschine Loch fiir Stichsage bohren . N /
Stichsage Loch Deckel ausschneiden Draufsicht B Fath'?fe gemass Lks 3.5x30
Bank Falz im Ausschnitt frsen 500 Materialdicke
Schraubenlécher bohren 490 10
Ecken des Servicedeckel einpassen v
Servicedeckel und Ausschnitt oben ﬂ
Kanten brechen .
Servicedeckel montieren Draufsicht B
Kanten montieren
Kein Verputzen g e
1 198 1 g o S
(d £ & >
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lénge |Breite |Dicke - —— 140 h
Abdeckung MDF | 1| 500 | 490 | 19 o T
Servicedeckel MDF | 1 | 298 198 8 H ® “ J
Randleiste LN | 1| 650 30 | 10 RN X / TR 10
Schrauben 4 |Lks 3x 16 o A
Schrauben 6 |Lks 3.5 30 3 / S
=) @ H o o H N
Q =] < N~
& (\I H 3 ~ H
o
AT '”‘g" ''''''''' _"‘F R T 4 A
A N N > A
- N
3 ©
oben sauber
60 200 90
350 10
I I Aufgaben-Nr..  16a-P.10
1 O Praktische Arbeiten Rundung im Falzbereich
. T M tab: . : . .
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssla S/ |e nach Fraser
D@[ S(h[@ln@[ 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
o . . Datum: 20.01.2016
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
screinerch | UNd MObelfabrikanten Gezeichnet: Is
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