Furnierarbeit

Stationdre Maschinen
Furnierfligemaschine
Furnierpresse
Bandschleifmaschine

Formatieren
Handmaschinen 400
Schleifmaschine
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Furnierfligemaschine Furnier zuschneiden
Bank Furnier zusammensetzen
Furnierpresse Leim auftragen, pressen S -
Bank Furnier biindig abstossen N
Maschinelles Formatieren | Formatieren
Bandschleifmaschine vordere Flache schleifen
Handschleifmaschine vordere Flache schleifen —
Bank Verputzen
m S 200 —200
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lénge |Breite |Dicke
Blatt MDF | 1 500 400 19
Teil 1 dunkel Fur | 1 200 400 | 06-09
Teil 2 hell Fur | 2 200 200 | 0.6-0.9
Teil 3 dunkel Fur | 1 400 100 | 0.6-0.9
Teil 4 hell Fur | 1 200 400 | 06-09 =
Gegenzug Fur | 1 500 400 | 06-0.9 N
Praktische Arbeiten Aufgaben-r: _ 15a-P.1
) g M tab: :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 1
=m_. MH_._E_:E. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 27.01.2015
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
schremerch | UNd Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is




Einpassarbeit

Handmaschinen:

Stichsége A
Bohrmaschine A
Handwerkzeug:
Paralellanreisser
Handwerkzeug
Arbeiten:
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Schablonen einpassen
Schablonen auf Abdeckung (ibertragen
Dose Ubertragen
Loch fir Stichsége bohren
Abdeckung zuschneiden
Abdeckung einpassen
kein Verputzen
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Schablonen MDF | 2 350 200 5
Abdeckung weiss bes. | Spa/bes 1 5145 | 350 16
(oben sichtbar - unten nicht sichtbar)

350

514.5

NP

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  15a-P.2 'Nr. 1'
Massstab: 1:5

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung)
. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297

Der Schreiner
lhr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum: 27.01.2015

screinerch | UNd MObelfabrikanten Gezeichnet: Is




Einpassarbeit

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Grundplatte MDF | 1 | 650 450 19
Anschlag links* MDF | 2| 450 168 19 650
Anschlag rechts* MDF | 2| 350 140 19
Anschlag hinten* MDF | 2| 482 100 19 168 482
Dose L 1 75 75 75 %
250 250
*Die Anschlage nach dem Zuschneiden aufeinander leimen - 65.3 o
und nachher bearbeiten. pos 419 = A <
V?
o
= 75
’ H N 259.5
: : —
325 L m
170 ) 240 )
3
70 4401 140

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr:  15a-P.2 "Nr. 2 mOx/QKu

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 15

. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297

Der Schreiner
lhr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum: 27.01.2015

senremerch | UNd MoObelfabrikanten Gezeichnet; Is




Ansicht D

Schieber
Ansicht D c-C 80
Arbeiten mit stationdren Maschinen + 280 (340) A
Kehlmaschine A Ar— M s - {
Langlochbohrmaschine / Kettenstemmer _ o
Arbei _ m 30
rbeiten | 280 1(360)
Bank Reissen (ohne Bewertung) : o 10 20
Langlochb. / Kettenst. | Zapfenldcher stemmen _ 3
Langlochbohrmaschine | Diibelldcher bohren : T o
Kehlmaschine A Zapfen frasen _ N I
Félzen (ein- und ausfahren) x| T T T & o J
Bank Verbindungen fertig stellen ® ov_ B 3 N
Zusammenstecken (ohne Leim) L - L I I L
Kein Verputzen
24
A-A
[— = A-A 10
60, 280 60 T
Werkstoffliste Mat.| Stk.| Lange | Breite |Dicke 400
Fries L/IN| 2 500 60 24 ©
Traverse LUN|1 | 360 | 60 | 24 B-B
Diibelstab Buche glatt, L1 L]
340 mm, @ 12 mm BU |1 |OPO 99.100.93 a ©
Stossholz N 1 450 120 24
Probeholz N 1 450 60 24
40 (42) 40 (42)
A? \ﬁ
o
o
Achtung, abgesetzte Bearbeitungen an Hobel- und Kehimaschinen durfen
nur unter Aufsicht einer Fachperson durchgefuhrt werden!
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 15a-P.3
. g M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssa 11071 8
=m_. wﬁ_d—@_:m_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297 .
Datum: 27.01.215
Ihr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister ©
und Mébelfabrikanten Gezeichnet:

schreiner.ch

Is

10

24

16 8

10 6

40

16 8

60

m%m%m



303
Textfeld
Achtung, abgesetzte Bearbeitungen an Hobel- und Kehlmaschinen dürfen nur unter Aufsicht einer Fachperson durchgeführt werden!


Installationskanal Ansicht C B-B

Handmaschinen B}
Handoberfrase A _ - . i}
Bohrmaschine B >r. . k_l . L> > > >=m_°—.—.ﬂ O w m
. 7 7
Arbeiten _ 7 7
Bank Reissen (ohne Bewertung) S _ | | .
Handoberfrase Bettladbeschlag einlassen 6 108 6 | 7 S
Félzen _ ; o 2
Bohrmaschine Locher Bettladbeschlag vorbohren \\mxm 3.5x35 flachenbiindig 7 7 ey
Lécher Ruckwand bohren 7 7 ﬂlnav
Schrauben Riickwand versenken _ © 7 7 7 7 S
Bank Riickwand mit Seiten verschrauben ! N , © c
Bettladbeschlagverbindung o) 16/ 72 1119 i = o ] | 2
Front einhangen ﬁ | | =
Kein Verputzen A-A 107 7 A | | o
108
N | |
58 | |
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange | Breite | Dicke = % 7 TN 7 . B
Front MDF | 1 500 | 124 | 19 > o @ ) o w [l
Riickwand MDF | 1 [500 | 108 | 16 124 = | 6 = |
Seiten N 2 500 80 20 TN S| N
Probeholz N 1 1450 80 20 B 20 7 j P # 7 7 ‘nn_lw“ Bl ]
Bettladenbeschlage 4 |0OPO 49.210.11 ks 5x25 | ”H J/W N ! |
Schrauben Front 4 |Rks5x25 / x "m =] ﬁ ﬁ
Schrauben Front 8 |Sks4x16 7 ” _ ” 7 7 o 7 7
Schrauben Rw 8 |Sks3.5x35 2 \ 2 | | ] || ~ B
, NS NE=
Hf‘ - | T T I 6 ﬁ @ ¥ 0 44
o 7M 7Mv 7/(\ 7 B
/ 10 || 9 | |
, | |
Sks 4x16 | |
124
Auf effektive | |
Beschlagemasse 7 7
achten | |
| |
| |
| |
; ; | | |
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.. 15a-P.4 | |
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 11071 | |

. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297

Dot Schreine
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister patum: 21012105

sehremercn | UNd Mobelfabrikanten Gezeichnet; s




Saule / Lisene

Stationdre Maschinen
Abrichthobelmaschnine
Dickenhobelmaschine

Handmaschinen
Gehrungskreissage
Nutfrdsmaschine Lamello A

Arbeiten

Abrichthobelmaschine Friese abrichten / fligen
Dickenhobelmaschine Aushobeln

Bank Reissen (ohne Bewertung)
Gehrungskreissage Ablangen

Abrichthobelmaschine Schrége hobeln an Seitenfriese
Abgesetztes Hobeln

Gehrung hobeln
Nutfrasmaschine Lamello | Verbindungen frasen

Bank Zusammenstecken (ohne Leim)

Kein Verputzen

o\l

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Seitenfriese N 2 500 100 |24
Mittelfries N 1 500 80 |24
Die Friese sind aus rohen, ungehobelten Bretten auszuhobeln.
Probeholz N 1 450 80 |24
Lamello 20 6
Hinweis

Hoble zuerst die Schragen und nachher die Gehrungen. Somit
kénnen die Teile besser gehalten werden.

Durch das beidseitig abgesetzte Hobeln ergeben sich konische
Langsschnitte. Die 3 mm Absatztiefe ist am tiefsten Punkt zu
erreichen.

Achtung, abgesetzte Bearbeitungen an Hobel- und
Kehlmaschinen durfen nur unter Aufsicht einer
Fachperson durchgefihrt werden!

Ansicht D B-B
B)
A _ A
_
_
_
_ 3
_ [Tp]
|
_
_
|
mv_ 1124
A-A \W
2 %
% S
80
VN
D

500.4
2004

150

150

Ansicht C
80

100

Praktische Arbeiten

Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung)
6. Semester

Aufgaben-Nr.:  15a3-P.5

Masssta

b: 1:10/1:1

Plangrosse: 420 x 297

Dar Schreiner
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister

sreinerch | UNd Mobelfabrikanten

Datum:

27.01.2015

Gezeichnet: Is

150 (unten analog oben)

WG Seitenfriese

80



303
Textfeld
Achtung, abgesetzte Bearbeitungen an Hobel- und Kehlmaschinen dürfen nur unter Aufsicht einer Fachperson durchgeführt werden!


Uberplattung mit Versatz

Handmaschinen

Handoberfrase B

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

Japanséage / Feinsage

Stechbeitel

Handhobel

Arbeiten

Bank Reissen (ohne Bewertung)

Handoberfrase Uberplattungs-Grund ausfrasen

Japanséage / Feinsage | Absetzungen sagen

Stechbeitel Uberplattung ausstechen
Versatz ausstechen

Handhobel Fasen

Bank Zusammenstecken (ohne Leim)

Kein Verputzen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries N 2| 500 60 |24
Probeholz N 1| 450 60 |24

Draufsicht

sreinerch | UNd Mobelfabrikanten

24

Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  15a-P.6
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 1:10/1:1
6. Semester Plangrosse: 420 x 297
: 27.01.2105
Verband Schweizerischer Schreinermeister Datum
Gezeichnet: Is




Ansicht D

Ansicht C
Kreissdgearbeit 229 171
167.8 61.2
Stationare Maschinen mum
Kreissage A
S ¥
Handmaschinen o B e
Nutfrésmaschine Lamello B ,
o o
S S /
Arbeiten o :
Bank Reissen (ohne Bewertung) S % LS \
Kreissage Platten bearbeiten N Y A - A :
Nutfrasmaschine Lamellg Verbindungen frasen S v \
Bank Vor dem Verleimen Experten zeigen L
Gesamthaft verleimen 95 305 200 ‘
(verleimen mit Klebeband erlaubt) mum \
Kanten brechen i
kein Flachenschiiff AA /
\b ;;
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke \
1. Frontteil links MDF [1 | 500 | 229 [19 g8 [N A —~ ‘
2. Frontteil rechts Spalbes| 1 500 305 |16 B 1] B © \
3. Seite oben und unten*| MDF | 1 650 200 |19 — t !
* Die Seite ist nach dem Langsschnitt aufzutrennen. 400 . \
Lamello 20 |7 | | - IS w

A-A
Lam20 Lam20
am
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: 15a-P.7 N
. . . )
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 1107 1 > //\ - I ©
=m_. mm_._—m__._m_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297 NP = -
™
Datum: 27.01.2015
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister aum
schreinerch | UNd Mdbelfabrikanten Gezeichnet: Is




Brettverkleidung mit Seitenabschluss

Stationare Maschinen Ansicht C Ansicht B
Kehimaschine B
98
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Kehimaschine Nut und Kamm erstellen
Fasen A A
Bank Zusammenstecken (ohne Leim) Y R e R il
Kein Verputzen 3
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Seite N/L 1| 500 90 24
Bretter N/L 2| 500 90 24
Probeholz N 2| 450 90 24
A-A
Bp 9 2
I
)
75 | 90
165
V'S
C
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: 15a-P.8
. g M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssta 11071
=m_. mm_._—m__._m_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 27.01.2015
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
schremerch | UNd Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is

16

16

16

15




Knieleistengelander

Werkstoffliste Mat.| Stk. |L&nge |Breite |Dicke
Schweifungsschablone |MDF | 1 300 60 5
300
40 260
=
0 A
© 3 2 s g S 3 7
< S ~ ~ ~— o~
16.1
11.9 111
0 S —
+
+0 0 6.6 2.3 0.6
Koordinatenbemassung /-@///VA/@
e \
»: ( Qz@
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  15a-P.9 Nr. 2
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) Massstab: 1:1
=m_. MH_._E_:E. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 27.01.2015
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister atm
schremerch | UNd Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is




Knieleistengelander

Ansicht B

60

Ansicht B

40

10 20

10

Stationdre Maschinen Ansicht C Ansicht B
Bandsage 300
A A
Arbeiten i e x 3
Bank Schweifung reissen mit Schablone 0
Reissen (ohne Bewertung) S 0 =]
Bandséage Komplette Bearbeitung ™ S
Kein Bandségeblattwechsel!
Bank Schweifung sauber schleifen A
Kanten nicht brechen —
Kein Verputzen 140]
Keine Nachbearbeitung der AA - a0
Verbindung am Bank
Zusammenstecken (ohne Leim) 40 260 <
B B ZH
Werkstoffliste Mat. | Stk. Lange |Breite |Dicke - Rei der Schweif it der Schabl
Gelénderpfosten N 1] 300 40 40 c elssen aer schweitung mit der schablone
Traversen N 2 | 300 60 24
Stossholz N 1 | 450 60 24
o
N ©
N T
3| & © © =
ﬁ N o0}
1 -
0 <~
N
40
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: - 15a-P.9 Nr. 1
. g M tab: : :
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilpriifung) asssta 11071
=m_. wﬁ_._—m__._m_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
. . . Datum: 27.01.2015
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister
screinerch | UNd MObelfabrikanten Gezeichnet: s

10

20 20

24

10

20

60




Klapptiire mit Kanten

B-B @ mlm mlm mlm \_O
o
Stationdre Maschinen ,owL S2)
Kreissage B . = ]
Kantenschleifmaschine 200 350 10 10
Standerbohrmaschine ,
]
Ansicht A zT O | -
Handmaschinen | | ™
Handoberfrase C 200 350 o — g VA
ogﬂcm@mxﬁm_mmmcm 80 120 120 230 e
Stichsage B
3
rbeiten o S
Bank Reissen (ohne Bewertung) m © ./Oeu o
Kreissage Ausschnitt = S, S Ansicht A
Gehrungskreissage Kanten zuschneiden D S S || N A | S ¥
Handoberfrase Scharnierausfrdsungen B O B o S
Bank Stangenscharnier anschrauben @ m N Q\W.\\
Sténderbohrmaschine | Bohrungen L
Stichsage Rundung auschneiden
Kantenschleifmaschine | Rundung bearbeiten
Bank Kanten montieren 90 220 105 135
Kein Verputzen 550 10

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Grundplatte MDF | 1 | 400 350 19
Klappe MDF | 1| 400 200 19
Kante UN | 1| 1398 30 | 10 Oben sauber
Kante L/N 1 192.9 30 10
Stangenscharnier 288mm 1 OPO 99.100.94
Schrauben 6 | Skh25x12
Schrauben 4 | Lks 3.5x30
\_ o Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.: - 15a-P.10
Grundlegende Berufsarbeiten (Teilprifung) Massstab:  1:10/1:1
=m_. wﬁ_d—@_:m_. 6. Semester Plangrosse: 420 x 297
Datum: 27.01.2015
[hr Macher Verband Schweizerischer Schreinermeister c
schremerch | UNd Mobelfabrikanten Gezeichnet: Is
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